PLR IL BASSO IMPATTO AMBICNTALL

ESPERIENZE ANTICORROSIVE
CON LE VERNICI ALL'ACQUA
E DIFFICOLTA’ D'INTRODUZIONE
NEL MERCATO

["ecologia e 'argomento pri-
mario di quotidiani dibattiti,
tavole rolonde ¢ convegni
ma, nonostante le apm:alitﬁ-
che previsioni di esperti
mondiali ¢ I'improcaslinabi-
le necessita di operare in ma-
niera consona all’ambiente,
ci lroviamo di [ronte ad un
“tmmobilismo” quasi totale,
come se le problematiche (e
le relalive possibili soluzioni)
fossero di esclusiva compe-

tenza del “prossimo”.

Una recenle ricerca, condolla
dal Departement of Energy’s
del Brookhaven National La-
boralory (pubblicala su Geo-
physical Research Tetters),
ha dimostrato che la concen-
lrazione di ozono € una direl-
ta conseguenza delle elevate
concentrazioni di composti
organici volalili ¢ non degli
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ossidi d'azoto (ritenuti fino

ad oggi la causa primaria
delle reazioni chimiche che
portano all’'aumento della
produzione di ozomo negli
strati bassi dell’atmosfera) e
spiega inoltre perché, nono-
stante 1 vari tentativi di ri-
durre le emissioni di ossidi di

azolo, in alcune zone conli-

Claudio Pinto, durante l'espo-
sizione della sua relazione ad
Anticorr 2003

nuano a rimanere alti i valori
di ozono.

La concenlrazione dei com-
posti organici volatili (sovra-
produzione di ozono negli
strati bassi dell’atmoslera)
agerava l'azione dei cloro-

che

purtroppo si usano ancora, i

tluorocarburi (CFC)
quali producendo clorina,
contribuiscono a formare il
famigerato “buco dell’ozo-
no” (diminuzione dell’'ozono
nella stratostera), aumentan-
do il rischio di esposizione ai
raggi ultravioletti nocivi.

Per quanto riguarda i CFC, a



livello internazionale, sono
state prese delle contromisu-
re limitando o impedendo
l'utilizzo degli stessi; per
quanto riguarda, invece, i
composti organici volatili e
stato fatlo nulla o quasi.

Una prima azione, per il set-
tore della pitturazione in ge-
nerale ¢ della protezione an-
ticorrosiva in parlicolare, po-
trebbe essere quella di preve-
dere un maggiore utilizzo di
prodotti vernicianti ecologici
(da parte di tutti 1 settori co-
involli) ma, nonostante ripe-
titivi ed esplicativi articoli
tecnici sui prodotti verni-
cianli all’acqua, permane, tra
gli addetti ai laveri, un inte-
resse che pua essere definito
quanlomeno tiepido.
L'evidenza  (indiscutibile)
dei fatti @ che tutto rimane,
purtroppo, a livello di filoso-
fia.

ISTITUZIONI
STATALI, ENTI
NORMATIVI E DI
OMOLOGAZIONE

Oggigiorno sono opcerative
leggi e disposizioni ministe-
riali che vincolano i produt-
tori alla dichiarazione dei
prodotti tossico-nocivi pre-
senti noi compost immessi

sul mercato, ma non vielano

né limitano in alcun modo la
vendita dei prodotti stessi;
questo & sicuramente un pri-
Mo passo, Ma non puo essere
considerato un punto d’arri-
vo.

Sono indetti, sul terrilorio
nazionale, bandi di erogazio-
ne finanziamenli per le im-
prese che indicono corsi di
l[ormazione sulla sicurezza
sul lavoro (legge 0626); le
aziende produttrici che deci-
dono di proporre al mercato
prodotti all’acqua © senza
solvente,  salvaguardando
cosl, a monte, la salute degli
operatori del settore che ubi-
lizzeranno questo tipo di pit-
lure, non possono, perd, solo
per questa motivazione, ac-
cedere a tali forme di finan-
ziamenlo; ¢ sicuramente uti-
le e opportuno il conlinuo
miglioramento della sicurez-
za sul lavoro ¢ i prodotti eco-
logici incrementano lale sicu-
rezza, diminuendo i fattori di
rischio legali ad infiammabi-
lita, inalazioni nocive, emis-
sioni in atmosfera, e chi pin
ne ha, pit ne metta.

Gh enti di omologazione - al-
cuni dei quali sono anche
enti di normazione - valuta-
no i prodotti solo ed esclusi-
vamente per le attitudini in-
trinseche del prodotto stesso
a soddisfare specifiche esi-
genze tecniche, ma non sono

in particolare e in nessun
modo considerali gli elemen-
ti inerenti all"igiene. L'aspet-
to dell'igiene del lavoro deve
essere consideralo solo dal
“prassima”?

COMMITTENZA
ED INGEGNERIE

In generale la commillenza ¢
un po tutti coloro i quali sono
coinvolli, in maniera pit o
diretta,
“alla finestra” in attesa che
qualcun altro faccia il primo
passo, pur
“I'immobilisma”, di

meno rimangono

che
ciosi

coscientd

fanno parlecipi, & un boome-
rang del quale prima o poi,
tutti subiremo il colpo di ri-
torno,

Tranne qualche sporadico in-
tervento, le specifiche di in-
gegneria rimangono senza
indici di revisione, le specifi-
che di pitturazione rimango-
no saldamente vincolate a
}_‘}Iﬂdﬂﬁi sicuramente e an-
piamente affidabili, ma al-
insindacabilmente
nocivi per 'nomao e I'ambien-

le.

frettanto

Ci6 che accomuna sino ad
oggi le suddette specifiche, ¢
la mancanza di un ciclo indi-
I'utilizzo di pitture
all’acqua, in contrasto con le

cante
ormai onnipresenti esorta-
sioni volte a ridurre cmissio-
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ni nocive in atmosfera e alle
altresi decantate norme an-
tinquinamento.

PRODUTTORI
PITTURE E
VERNICI

La tecnologia dei prodotti
all’acqua, iniziata in [talia
circa 25 anni fa, ¢ progredila
lentamente perché e stata so-
stenuta solamente da poche
aziende che credevano in
es54, mentre ¢ stata, ed é tot-
tora, ignorata (0 comunque
non propagandala) da parec-
vhi colorifici che, forse, non
hanno la possibilita di gode-
re, nell'immedialo, dei bene-
fici di una sua rapida espan-
sione.

Oggi sono reperibili sul mer-
cato, benché la domanda sia
minima, prodotti all’acqua
the risolvono le problemati-
che ecologiche e di igiene del
lavoro sopra accennale, pur
mantenendo le caratteristi-
che peculiari del prodotto a
solvenle:

(I non sono infiammabili

(] non riportano ctichellalu-
ra di pericolosita

(] sono diluibili con acqua o
miscela idroalcolica (acqua +
alcol etilico)

] non gencrane vapori noci-
vi o liberano percentuali mi-
nime (%)
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[ non necessitano di parti-
colari cautele durante la ma-
nipolazione

[ eventuali residui di pro-
dotto possono essere smaltiti
facilmente

1 sono

uguali.

qualita tvamente

APPLICATORI E
OPERATORI

DEL SETTORE
ANTICORROSIO-
NE

5i tenga conto che, media-
menle, il 30+40% della quan-
lita globale dei prodotti ver-
nicianti - anticorrosivi  oggi-
giorno utilizzati, & composto
da solventi organici volatili i
quali sono immessi nell'at-
mosfera con clevato danno
ceologico, o sono intrappola-
Li in appositi filtri, che devo-
ne COMuNYue essere rigene-
rati periodicamente con alti
costi di manutenzione e di
smaltimento dei componenti
esaush.

Le visite sanitarie obbligato-
rie, oltre al costo specifico,
producono indiretti
(mancata produzione); uti-
lizzando pillure contenenti
determinati solventi (xilene)

costi

il numero annuale di queste
visite viene aumentato, con
aumento proporzionale dei
costi diretti e indiretti.

Gli applicatori, essendo in-
dubbiamente 'anello “debo-
le” della catena produttiva,
sono portati a "destreggiar-
si” fra imposizioni, giusta-
mente limitative, degli enti
sanilari nazionali e locali da
una parte, committenza e
produttort dall’altra.

Allo stato attuale si rende ne-
cessaria I'emanazione di una
direttiva internazionale o,
perlomeno, di un decrelo mi-
nisleriale (se vogliamo rima-
nere a livello nazionale) che
fimiti al minimo mdispensa-
bile Ia produzione di pitture
non ecologicamente compa-
tibili.

L'uso di prodotli nocivi per
I'ambicnte o per il personale
addetto alle normali opera-
zioni di preparazione delle
superfici e applicazione di
pitture deve essere specitica-
tamente limitato ai casi ove
non ¢ lecnicamenle possibile
procedere con cicli alternati-
vi (anche se le pitture stesse
somo parte di specifiche in-
ternazionali).

Per quanto riguarda 1"utiliz-
zo delle pitture a solvente,
esistono gia limiti di legge
per le emissioni in almosiera
(limiti che, pert, devono es-
sere rispettati solo in fase ap-
plicativa), mentre questi li-
miti non sono assolutamente
presi in considerazione (c
nemmeno vengono imposti)



dachi ¢ ”amonte” dell’appli-
calore,

Ne consegue che lo sviluppo
e 'ampio utilizzo dei prodot-
ti  anticorrosivi  all’acqua
sono subordinati ad una at-
tenta e seria legislazione in
merito, alla richiesta e all’in-
teressamento  delle  grandi
committenze, alla propagan-
da e alla “spinta” dei colorifi-
ci e alle ditte che eseguono -o
fanno eseguire - operazioni
di protezione anticorrosiva,

poich¢ anche queste ultime
devono sentirsi parte in cau-
sa e portavoce di tutte quelle
lecnologie che, ollre a miglio-
rare lo standard qualitativo
della produzione, tengono
conlo dei problemi ambien-
tali, di sicurezza ¢ igiene del
lavoro.

CONCLUSIONE

L'augurio pit sincero, per-
tanto, & che chi di competen-

za prenda una chiara posi-
zione verso  prodotti  che,
quali che siano le performan-
ces altuali, sono perd sicura-
mente gli unici a dare garan-
zie di miglioramenti ecologi-
co/ambientali, affinché l'at-
tuale precarieta del sistema
ecologico non rimanga argo-
menlo di diballili pragmalict e

niente pin.

= begnare 1 su cartolina informazio-
ni
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